DK 621.882.219.66° Januar 1982

VerschluBschrauben mit Bund und innensechskant DIN --
zylindrisches Gewinde 908
Hexagan socket screw plugs; cylindrical thread Ersatz fir Ausgabe 06.83

Bouchons flietéds cylindriques A colleratte et & six pans creux

MaBa in mm

1 Anwendungsbereich

Verschiufischrauben nach dieser Norm kdnnen zum Varschiiefen von Lochern
mil zylindrischemn Innengewinde nach DIN 13 Teil 5, Tell6 bzw. Tell 7 und
DINISO 228 Teil 1 verwendet werden, Ste werden z.B. mit ainem Richiring nach
DIN 7603 eingesetzt, dessen Form und Werkstoff von den jeweiligen Gegeban-
haiten {Medium, Temparatur, Oruck usw) abhéngen.

2 Male, Bezeichnung

Zentrische Erhbhung = 025mm bis 26 mm Gewinde~ Nenn -
Gestaltung des durchmesserund <05mm Uber 2mm Dewinde-Nenn -
Sechskantgrundes  durchmesser zuldssig
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Einschraubzapfen
! Form A nach DIN 3852
d,=elistmai)*$ Teilund Teil2 1)

Bezeichnung einer VerschiuBschraube mit Gewinde d,«M20x 15 aus
Stahl {S1);

Varschiufschraube DIN 908 — M 20 % 1,5 — St

Bezaichnung ainar Varschiulschraube mit Gewinde d, = G ' A aus Staht {St):
VerschluBschraube DIN 908 — G '/; A — St

Y} In Ausnahmeféllen kénnen die VerschluBschrauben auch it elnem Freistich
des Zaplens Form B nach DIN 3852 Teil 1 und Teil 2 gelisfert werden, Die
Bezelchnung lautet dann z.B.:

Verschiufischraube DIN 908 — 8 — M 20 X1,5 — 5t

Fortsetzung Seite 2 und 3

Normenausschuid Mechanische Verbindungsalemeants (FMV) im OIN Deutsches institut s Normung eV
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Seite 2 DIN 908

dy Gewicht
Metrisches Feingewinde Rohrgawinde c ds | e" i ! 5 t w | (7.85 kg/dm®)
nach DIN 13 nach .05 kg/ 1000 Stick
Teil 8, Teil 6 baw. Teil 7 DIN 1SC 228 Tail 1 0 nid | min | £02 == 012 | min min =
M10 %1 — G'hA a 14 57 8 | 1 5 5 3 6,24
Mi12 X 15 — - 3 17 68| 12 15 6 7 3 11.3
- — G'LA 3 18 69| 12 15 ;] 7 3 146
M14X15 — — K| 19 69| 12 15 <] 7 3 16,0
M16 x 15 - —_ 3 21 921 12 15 8 75 3 39,0
- — G%A 3 22 1 921 12 | 15 8 751 3 214
Mi18 X 15 - _ 4 23 92 i2 16 8 75 3 283
M20x15 - - 4 25 | 114 | 14 i8 10 75 4 375
— — GhA 4 26 | 114 | 14 i8 10 7.5 4 408
M22 %18 - — 4 27 | 114 | 14 18 10 75 4 47.5
M24 X115 —_ — 4 29 | 137 | 14 18 12 75 4 535
M26 X15 - — 4 31 {137 186 20 12 9 4 68,7
— M27 X2 GA 4 32 {137 | 16 20 12 9 4 735
M3ox1i5 | M30x2 — 4 36 | 194 | 16 20 17 9 4 84,0
- M33IX2 G1A 5 39 | 194 16 21 17 a 4 111
M3GX15 | MaE X2 — 5 42 1 217 16 21 19 | 105 4 134
M3B X 15 — G1%A 5 44 217 16 21 19 105 4 i49
— M38x2 — 5 46 | 21,71 16 21 19 | 105 4 163
M42%X158 | M42x2 G14A 5 49 1252 | 16 21 22 | 105 4 187
M45 X 15 M4As X 2 —_ 5 52 | 252 16 21 22 10,5 4 215
MAB X115 | Md4B X2 G14hA 5 55 | 274 | 16 21 24 | 105 4 246
M52xX15 MS52X2 —_ 5 60 | 274 16 21 24 105 4 ag2
— - G1/4A 5 62 |[366] 20 | 25 | 32 | 14 4 320
- MSEEX2 — 5 64 | 368 | 20 25 32| 14 4 288
— MEB0 X2 G2A 5 68 | 3686 | 20 25 32 | 14 4 445
— MGE4 X 2 - 5 72 | 366 . 20 25 32 14 4 530
Y Emin. = 1,14 Spin . Werte wurden gerundet
3  Werkstoff
SH = g SMnPb 28 K nach DIN 1651 cder nach Wahi das Herstellers
UQSt 36 nach DIN 17 111
At = Nichtrostender Stahl pach DIN 267 Teil 11
Al = Aluminiumlegierung nach DIN 267 Tail 18
CuZn = Kupler-Zink-Lagierung nach OIN 267 Teil 18
PA = Polyamid
Andare Werkstoffe oder bastimmite Warkslofiqualitilen nach Vereinbarung
4 Austihrung 6 Allgemeine Anforderungen
Produktkiasse B nach DIN 150 4759 Teil 1 Fir allgemeine Anfardegrungen gilt DIN 267 Teil {

Einschraubzapfen nach DIN 3852 Teil 1 und Tell 2
Oberfldchenravheiten nach DIN 267 Teil 2 7 A h of
Allgemeintoleranzen: 1SO 2768 — ¢ nnahmepruiung

Fiir die Annahmeprifung gilt DIN 267 Teit 5

5 Oberflichenschutz

Fir galvanischen Oberflachenschutz gilt DIN 267 Teil 9
Fiir Phosphatiiberzige gilt DIN 50942
Andarer Oberflachenschutz nach Vereinbarung
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